PROTOKOL USUWANIA | KONTROLI NAGROMADZEN PYLU PALNEGO

Nazwa firmy:

Lokalizacja (hala, linia, strefa):

Data: -- Godz.: od do

Rodzaj: planowe / dorazne (rozsyp/uwolnienie) / po awarii (zakresl)

Wykonawca:

Nadzér / weryfikacja:

Klasyfikacja ATEX i warunki bezpieczenstwa

I WAZNE
Strefa pytowa w miejscu sprzatania
Kontrole porzadku nalezy
prowadzi¢ w sposdb

brak (zakresl) ograniczajacy unoszenie pytu
oraz ryzyko zaptonu.
Program prac porzadkowych
powinien mie¢ forme
pisemna i okresla¢ metody

20 21

Sprzet ATEX do sprzatania w strefie

brak (Za kl’eé|) oraz CZQS.tOt“WOSC
sprzatania. W przypadku

stosowania sprezonego
Dane z tabliczki urzadzenia (odkurzacz / system): powietrza maszyny w
obszarze musza by¢
zatrzymane, a wszystkie
zrodia zaptonu skutecznie
wyeliminowane lub
kontrolowane.

1D 2D

Producent/model:

Oznaczenie Ex:

Kategoria: __D

Max. temp.:

I WAZNE

W przypadku prac w strefach Ex sprzet do sprzatania, w tym odkurzacze, nalezy dobrac¢ odpowiednio
do strefy 20, 21 lub 22 oraz stosowac go zgodnie z procedurami zaktadu i wynikami oceny ryzyka.

Odkurzacz przeznaczony do pracy w strefach Ex powinien by¢ zasilany z gniazda z zapewniong
ciggtoscia przewodu ochronnego (PE) oraz, jezeli wynika to z instrukcji producenta, podtagczony do
wyréwnania potencjatdw, aby ograniczy¢ ryzyko wytadowan elektrostatycznych i powstania Zrédta
zaptonu.



RECZNY SPRZET PORZADKOWY (W STREFIE EX)

Zaznacz / uzupetnij:

Rodzaj sprzetu: szczotka / zmiotka / szufelka / skrobak / topata / inne:

Materiat wykonania: tworzywo / aluminium / stal nierdzewna / inny:
Czy sprzet nieiskrzacy (antyiskrowy) lub o ograniczonym ryzyku iskrzenia?
TAK/NIE/ND

Czy elementy robocze sj antystatyczne / przewodzace (ESD) i ograniczaja gromadzenie
tadunkow?

TAK/NIE/ND

Czy sprzet jest czysty, suchy i bez uszkodzen (brak luznych metalowych czesci, peknieé,
wytaré)?

TAK/NIE/ND

Czy sprzet jest przeznaczony wytacznie do tej strefy/obszaru (brak ,wedréwek” miedzy
strefami)?

TAK/NIE/ND

Uwagi:

I WAZNE

W strefach zagrozonych wybuchem pytu podczas sprzatania mozna nieswiadomie wytworzyc¢
atmosfere wybuchowg poprzez wzruszenie nagromadzen. Jednoczesnie uzywany sprzet, rowniez
reczny, moze stac sie zrodtem zaptonu, np. przez iskrzenie mechaniczne (otarcie, uderzenie, kontakt z
metalem) albo wytadowania elektrostatyczne wynikajace z gromadzenia fadunkéw na tworzywach i
wezach. Dlatego sprzet do sprzatania powinien by¢ dobrany do strefy (ATEX 20/21/22), sprawny,
uziemiony tam, gdzie to wymagane, a narzedzia reczne powinny ograniczac ryzyko iskrzenia i
elektrostatyki.



OCENA PYLU PRZED SPRZATANIEM
Widoczne nagromadzenia pytu na stanowisku/obszarze:

brak / mate / umiarkowane / duze

Czy prog zostat przekroczony?
TAK /NIE/ND

Jesli zaktad ma inny prég zatwierdzony ocena ryzyka, wpisz:

ZAKRES SPRZATANIA NA STANOWISKU/OBSZARZE
Zaznacz elementy, ktére dotycza danego stanowiska:

Powierzchnie dostepne z podtogi (priorytet):

|:| posadzka i strefa przy maszynie/stanowisku
|:| podstawy maszyn, cokoty, ostony dolne
|:| blaty/stoty robocze, elementy transportu bliskiego

|:| okolice zrédet emisji (zasyp, przesyp, zsyp, pakowanie, roztadunek)

POWIERZCHNIE PODWYZSZONE | TRUDNO DOSTEPNE:
|:| potKi, parapety, koryta kablowe
|:| belki, podesty, konstrukcje, obudowy gdrne

|:| kanaty, elementy nad urzadzeniami (jesli wystepuj3a)

Zalecenie organizacyjne: sprzatanie pytu z posadzek, elementéw konstrukcji i innych
powierzchni powinno by¢ prowadzone réwnolegle z praca (nie odktadane wytacznie na koniec
dnia).

I WAZNE

Kryterium progu (wartosé referencyjna NFPA 61):

Jesli w udokumentowanej ocenie ryzyka nie ustalono inaczej, za prég
przyjmuje sie warstwe pytu o grubosci 3,2 mm (1/8 cala) pokrywajaca
ponad 5% powierzchni rzutu poziomego danego obszaru.

ATEX (UE) - doprecyzowanie:

W podejsciu ATEX nie ma jednego, sztywnego progu w mm i %.
Wymagane jest oparcie kryteridw na ocenie ryzyka i dokumentacji
przeciwwybuchowej, tak aby zapobiegac tworzeniu atmosfer
wybuchowych, ograniczac¢ ich wystepowanie oraz eliminowac zrédta
zaptonu, w tym zagrozenia wynikajace z osadow pytu.



METODA SPRZATANIA | SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

Wybrana metoda:

[J odkurzanie (preferowane)

|:| sprzatanie na mokro (jesli dopuszczone w programie)

|:| inna metoda dopuszczona w programie:
! Preferencja dla odkurzania wynika z potrzeby ograniczenia wtérnego unoszenia pytu.

ODKURZANIE - KONTROLA BEZPIECZENSTWA:

|:| odkurzacz w wykonaniu ATEX odpowiednim do strefy (jesli dotyczy)

|:| uktad odkurzania uziemiony i potgczony wyréwnawczo

|:| weze i ztgczki antystatyczne/przewodzace oraz uziemione

D filtracja sprawna, brak uszkodzen, brak obejsc filtra

! Wymogi uziemienia, potgczen wyréwnawczych i przewodzacych elementéw osprzetu

s3 wprost wskazane w czesci dotyczacej odkurzania. (NFPA 61)
SPREZONE POWIETRZE (JESLI UZYTO) - TYLKO WARUNKOWO:
Czy uzyto sprezonego powietrza / metody powodujgcej unoszenie pytu?
TAK/NIE
Jesli TAK, spetniono wszystkie warunki:
|:| wszystkie maszyny w obszarze wytgczone
|:| wszystkie zrodta zaptonu usuniete lub kontrolowane
|:| unoszony materiat nie otuli sgsiednich pracujacych urzadzen
|:| obszar i urzadzenia sasiednie sprawdzone pod katem braku zrodet zaptonu

! Warunki dopuszczenia sprezonego powietrza sg opisane wprost w metodologii NFPA
ol.



ODBIOR PO SPRZATANIU (KRYTERIA AKCEPTACJI)

BRAK WIDOCZNYCH NAGROMADZEN PYtU W OBSZARZE STANOWISKA
PONIZEJ PROGU 32 MM /5% LUB PROGU Z OCENY RYZYKA

BRAK LOKALNYCH “WYSP” PYtU NA POWIERZCHNIACH PODWYZSZONYCH

O 0 00

ZRODtO EMISJI PYtU ZIDENTYFIKOWANE | ZGt OSZONE DO USUNIECIA (JESLI
DOTYCZY)

! Progiiwymaganie programu pisemnego wraz z metoda oraz czestotliwoscia sa
okreslone w 8.4.2.1. (NFPA 61)

Podpisy
Wykonawca: Data:
Nadzér / weryfikacja: Data:

Uwagi / miejsca do poprawy:




